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引 言

本规程依据 JJF 1002-2010《国家计量检定规程编写规则》给出的规则和格式编制。

本规程编写参照了 GB/T 17671-1999《水泥胶砂强度检验方法（ISO法）》、JC/T 681-

2005《行星式水泥胶砂搅拌机》等最新国家和行业标准。

本规程代替 JJG（津）005-2008《水泥胶砂搅拌机》地方检定规程，与 JJG（津）

005-2008《水泥胶砂搅拌机》相比，主要变化如下：

1.按照 JJF1002-2010《国家计量检定规程编写规则》引言为必备内容的要求，增加

了引言部分内容。

2.将计量性能部分的自动控制程序各阶段的时间要求进一步细化。

3.引用最新行业标准文件，不再检测搅拌锅的转速。

4.不再检测倒角等边缘几何参数，更加贴合行业标准和实际工作。
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行星式水泥胶砂搅拌机检定规程

1 范围

本规程适用于新制造、使用中和修理后的行星式水泥胶砂搅拌机（简称搅拌机）的

首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用下列文件：

GB/T 17671《水泥胶砂强度检验方法（ISO法）》

JC/T 681《行星式水泥胶砂搅拌机》

凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本规程；凡是不注日期的引用文件

，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本规程。

3 概述

行星式水泥胶砂搅拌机由胶砂搅拌锅和搅拌叶片及相应结构组成。搅拌叶片呈扇形

，搅拌时作顺时针方向自转，并沿搅拌锅外沿作逆时针公转，具有高低两种速度。

4 计量性能要求

4.1 搅拌叶片转速

搅拌叶片转速要求见表 1。

表 1 搅拌机搅拌叶片转速要求一览表

4.2 自动控制程序搅拌时间：低速（30±1）s，再低速（30±1）s，高速（30±1）s

，停（90±1）s，高速（60±1）s。

4.3 搅拌锅深度：180mm±2mm。

4.4 搅拌锅内径：202mm±1mm。

4.5 搅拌锅壁厚：1.5mm±0.1mm。

4.6 搅拌叶片总宽：135.0mm~135.5mm。

搅拌叶片

搅拌速度
公转速度（r/min） 自转速度（r/min）

慢 速

快 速

62±5

125±10

140±5

285±10
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4.7 搅拌叶片总长：198mm±1mm。

4.8 搅拌叶片与锅底、锅壁的间隙：3mm±1mm。

5 通用技术要求

5.1 外观要求

5.1.1 产品应带有铭牌（标明型号、规格、出厂编号、制造厂商、生产日期）及说明

书。

5.1.2 外形结构完好，无影响正常结构的机械损伤，整机没有锈蚀，其开关按键等操

作灵活可靠，标志清晰明确。

5.2 其他技术要求

5.2.1 机头醒目位置有搅拌叶片公转方向的标志。搅拌叶片自转方向为顺时针，公转

方向为逆时针，搅拌机的旋转方向应与标注方向相一致。

5.2.2 搅拌机的运转的声音应正常，锅与叶片应平稳，不应有明显的跳动现象，电器

控制安全，灵敏可靠。

5.2.3 胶砂搅拌机的电气控制稳定可靠，整机绝缘电阻≥2MΩ。

6 计量器具控制

6.1 检定条件

6.1.1 检定时的环境条件

6.1.1.1 温度：（10～35）℃；相对湿度：不超过 85%。

6.1.1.2 胶砂搅拌机应保持清洁，周围无腐蚀性气体。

6.1.1.3 电源电压的波动不超过±10%。

6.1.2 检定设备

6.1.2.1 转速测量仪表：准确度优于 0.5级。

6.1.2.2 秒表：准确度优于 0.1s。

6.1.2.3 深度尺：量程 200mm,分度值 0.02mm。

6.1.2.4 游标卡尺：量程 200 mm，分度值 0.02mm。

6.1.2.5 钢丝：直径为Φ2mm和Φ4mm。

6.1.2.6 内径千分尺：分度值不大于 0.02mm。

6.1.2.7 测厚卡规：分度值不大于 0.02mm。

6.1.2.8 兆欧表 额定直流电压 500V，准确度不低于 2.5级。
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6.2 检定项目

首次检定、后续检定和使用中检查的项目见表 2。

表 2 搅拌机的首次检定、后续检定和使用中检查项目一览表

检定项目 首次检定 后续检定 使用中检查

外观检查 + + +

搅拌叶片转速 + + +

自动控制程序搅拌时间 + + +

搅拌锅深度 + - -

搅拌锅内径 + - -

搅拌锅壁厚 + - -

搅拌叶片总长 + + +

搅拌叶片总宽 + + +

搅拌叶片与锅底、锅壁的间隙 + + -

6.3 检定方法

6.3.1 通用技术要求检查

目视检查或者手动操作：

搅拌机铭牌标志应符合 5.1.1要求。

搅拌机外形尺寸应符合 5.1.2要求。

6.3.2 搅拌叶的转速检定：

在空载状态下，用转速测量仪表分别测量搅拌叶慢速和快速时的公转转速，依据行

星式结构的转速比，按照公式（1）～（3）计算得到搅拌叶的自转转速。公转转速和自

转转速结果应符合第 4.1条款的要求。

12 nin ´= (1)

1
'

2
' nin ´= (2)

2

21

z
z-zi = (3)

式中：

1n 、 1
'n ——搅拌叶公转的快、慢转速（r/min）；

2n 、 2
'n ——搅拌叶自转的快、慢转速（r/min）；
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i ——搅拌机行星机构的速比；

1z ——行星机构齿圈齿数；

2z ——行星机构齿轮齿数。

6.3.3 自动控制程序工作时间的检定

用秒表测量搅拌时间和停顿时间，结果应符合本规程第 4.2条款要求。

6.3.4 搅拌锅深度的检定

用深度尺测量锅底圆弧最低点至锅口平面的距离，其结果应符合本规程第 4.3条款

要求。

6.3.5 搅拌锅内径的检定

用内径千分尺在圆柱段任意两个相互垂直的位置测量，并取两者的平均值作为测量

结果，其结果应符合本规程第 4.4条款要求。

6.3.6 搅拌锅壁厚的检定

用测厚卡规在锅的上部和锅的下部各测对称的两点，并取平均值作为测量结果，其

结果应符合本规程第 4.5条款要求。

6.3.7 搅拌叶片总宽的检定

用游标卡尺测量，其结果应符合本规程第 4.6条款要求。

6.3.8 搅拌叶片总长的检定

用游标卡尺测量，其结果应符合本规程第 4.7条款要求。

6.3.9 搅拌叶片与锅底、锅壁的间隙的检定

先切断电源，打开电机后端盖，用手转动电机风叶带动搅拌叶片，使搅拌叶片平面

处于与锅壁垂直的状态，在相互对称的 6个位置用直径为Φ2mm和Φ4mm的钢丝检查搅

拌叶片与锅底、锅壁的间隙，其结果应符合本规程第 4.8条款要求。

6.4 检定结果的处理

经检定符合本规程要求的搅拌机，发给检定证书，检定证书内页格式见附录 B；不

符合本规程要求的搅拌机发给检定结果通知书，并注明不合格项目，检定结果通知书内

页格式见附录 C。

6.5 检定周期

搅拌机的检定周期一般不超过一年。
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附录 A

行星式水泥胶砂搅拌机测量记录

送检单位

制造厂 型号 编号

检定日期 检定员 核验员

一、外观检查：

二、叶片转速： 公转（r/min） 自转（r/min）

慢：

快：

三、自动控制程序工作时间（S）

慢： ，慢（加砂）： ， 快： ，

停： ，快：

四、锅叶几何尺寸：

锅：深（H）： mm，内径（D）： mm

壁厚（δ）： mm

叶：叶宽（B）： mm，叶长（d） mm

五、叶片与锅壁、锅底间隙： mm
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附录 B

行星式水泥胶砂搅拌机检定证书内页格式

检 定 结 果

一、外观检查：

二、叶片转速(r/min)：

慢：公转 ；自转 ；

快：公转 ；自转 。

三、自动控制程序工作时间（S）

慢： ；

慢（加砂）： ；

快： ；

停： ；

快： 。

四、锅叶几何尺寸： 。

五、叶片与锅壁、锅底间隙(mm)： 。

以下空白
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附录 C

检定结果通知书背面格式

不合格项 。

以下空白
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